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ACCIAI AUTOMATICI PER LAVORAZIONI MECCANICHE AD ALTA VELOCITA

Progettati appositamente per essere lavorati per asportazione di truciolo
con elevata produttivitd, gli acciai automatici (di uso comune in molti campi
della produzione di serie quali ad esempio I'industria automobilistica e
degli elettrodomestici) contengono zolfo ed alcuni elementi quali piombo,
tellurio e bismuto che favoriscono la truciolabilita.

In particolare, lo zolfo assicura lo spezzettamento del truciolo, il piombo
riduce I'attrito tra utensile e pezzo, allungando la vita degli utensili, mentre
il tellurio ed il bismuto accentuano ulteriormente queste caratteristiche.

In genere forniti in barre o rofoli senza trattamento termico, alcuni acciai
aufomatici possono perd essere bonificati, normalizzati o ricotti.
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ACCIAI AUTOMATICI NON DESTINATI AL TRATTAMENTO TERMICO

Sitratta di acciai a basso contenuto di carbonio progettati per raggiungere
la massima lavorabilifa.

Tra i pib diffusi nella categoria degli acciai automatici, sono messi in
opera allo stato termico in cui vengono forniti, senza essere sottoposti
a ulferiori trattamenti.

E' sempre piv diffusa lo consuetudine di utilizzare questi acciai per

frattamenti termochimici di indurimento superficiale: un‘operazione
possibile, a patto di possedere un’ottima conoscenza del processo e di
porre in atto alcune precauzioni.

Data la varieta di esigenze di lavorazione in questo campo, il catalogo
Rodacciai propone una vasta gamma di acciai automatici non destinafi
al trattamento termico cosi da coprire ogni funzione ed utilizzo.

T1SMN30 115Mn30 1.0715 (1 <0,14 0,05 090+ 0,27+0,33
1215 - - 1215 <0,09 0,75+1 ,05 0,04+0,09 0,26-0,35
AvZz 11SMn37 1.0736 <0,14 0,05 1,00:1,50 011 | 0,34-040

LED108 11SMnPb30 10718~ (12014) <0,14 005 090130 011 027033
12114 (11SMnPb30) (1.0718) 12114 <0,15 0,85+1,15 0,04+0,09, 0,26-0,35
PS113 11SMnPb37 1.0737 <0,14 0,05 1,00:1,50 011  0,34-040
TELYX (11SMnPb37 +Te) | (1.0737) <0,14 0,05 1,00:1,50 011 | 0,34-040
TELBY (11SMnPb30 +Te +Bi)  (1.0718) (12L14+Te+Bi)  <0,14 005 090130 011 027-033

TELBYPLUS (11SMnPb37 +Te +Bi)  (1.0737) <0,14 0,05 1,00:1,50 011 | 0,34-0,40
PR60 0,25:0,30 030 1,701,60 0,00 = 0,24:0,32
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ACCIAI AUTOMATICI DA CEMENTAZIONE

Acciaio a basso carbonio che puo essere sottoposto dopo lavorazione La buona riuscita di questo trattamento & assicurata dall’uniformita del
meccanica a frattamento  di indurimento  superficiale mediante grano garantita dall’aggiunta in colata del silicio.
arricchimento di carbonio e successiva tempra.

EN 1SO 683-4:2018 ¢ Altri
EN 10277:2018 elementi

10SPB20 10SPb20 1.0722 : 007-013 | 040 |070:1,10 [ 006 | 0,15:0,25 | 0,20:0,35
1117 15SMn13 1.0725 mz7 012:018 040  090:1,30 0,06  0,08:0,18

ACCIAI AUTOMATICI DA BONIFICA

Hanno un fenore di carbonio pit elevato rispetto agli alfri acciai automatici, Si fratta di accioi che, allo stafo bonificato, presentano buone

mantenendo comunque una buona truciolabilita. caratteristiche meccaniche e possono quindi essere utilizzati anche
Possono essere allestiti con la bonifica prima dei processi di trafilatura per particolari che richiedono una resistenza migliore rispetto a quelle
o pelatura: in questo modo si pud evitare di trattare termicamente i pezzi permesse dagli acciai che non vengono sottoposti a trattamento termico.

dopo le lavorazioni meccaniche.

EN1SO 633-4:2018

EN 10277:2018 ASTM A29 Si (max) Altri elementi
35520 35520 1.0726 - 032039 | 040 [0,70+1,10| 0,06 | 0,15:0,25
45520 46520 1.0727 - 0,42-050 040 0,70:1,10 0,06 = 0,15:0,25
45520PB 465Ph20 1.0757 - 0,42:050 040 0,70:1,10 0,06 @ 0,15:0,25 0,15<0,35
44SMN28 44SMn28 1.0762  (1144)  0,40:0,48 040 1,30:1,70 0,06  0,24-0,33
1144 - - 1144 0,40+0,48 - 1,35:1,65 1 0,40  0,24:0,33
SAE1144PB 44SMnPb28 1.0763  (11144)  0,40:048 040 1,30:1,70 0,06  0,24-0,33 0,15:0,35
PR40 (38SMn28 +Se)  (1.0760) - 0,35:0,40 | 0,40 1,20-150 0,06 | 0,24:0,33 - Se=0,010+0,020
PR80 ) ) ) )
SAE1137PB 36MnPb14 1.0765  (11137)  0,32:0,39 0,40  1,30:1,70 0,06  0,10-0,18 0,15+0,35
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