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ACEROS PARA PROCESAMIENTOS MECANICOS A ALTA VELOCIDAD

Especialmente disefiados para el arranque de viruta, con alta productivi-
dad. Los aceros de fdcil mecanizacidn, son comunes en muchos sectores
de la produccion en serie, por ejemplo automocidn, electrodomésticos.
Contienen azufre y otros elementos como teluro, bismuto y plomo que
favorecen lo mecanizacion.

El azufre asequra la fragmentacion de la viruta, el plomo reduce la friccidn

Ejecucion Perfil
Laminado Redondo
Redondo
' Hexagonal
hoet Calibrado Cuadiado
Especial
Torneado - Laminado Redondo
Rectificado Redondo
Redondo
Bobinas Calibrado Hexagonal
(vadrado
Especial

entre la pieza y lo herramienta, alargando la vida de la misma, el telurio
y el bismuto acentian adn mds estas caracteristicas. Los aceros de fdcil
mecanizacion se suelen suministrar en barras o en rollos sin fratamiento
térmico; alguno de ellos son aptos para temple, normalizacion o recocido
antes del primer acabado.

Gama (mm) Acabado Tolerancias

20105 (rudo, pelado siderdrgico
280
4-80 Pulido [SAh9-h10-h11
4=70

20100 Pulido [SAh9-h10-h11
3+100 Pulido [SA hé-h7-h8-h9-h10-h11
2222 ISAh9-h10-h11
3:12 Pulido, Fosfatado EN 102182
412 T1-T2-T3T4T5

ACEROS DE FACIL MECANIZACION NO DESTINADOS A TRATAMIENTOS TERMICOS

Aceros con bajo contenido de carbono y proyectados para tener el maximo
rendimiento.

Son los mds comunes en las categorias de los aceros de fdcil mecaniza-
ién y se mecanizan sin trafamiento térmico alguno.

Es siempre mds frecuente hacer un trafamiento térmico — termoquimico

de endurecimiento superficial; operacion posible siempre y cuando se
conoce bien el proceso y las debidas precauciones.

Debido o la variedad de exigencias en este sector, el catalogo Rodaccii
propone una amplia gama de aceros no aptos para el fratamiento térmico
con el fin de satisfacer diferentes exigencis.

EN 150 683-4:2018 Otros

11SMN30 11SMn30 1.0715 (1215) <0,14
1215 1215 <0,09
AVZ 11SMn37 1.0736 <0,14
LED108 11SMnPb30 1.0718  (12L14) <0,14
12L14 (11SMnPb30) (1.0718) 12L14 <0,15
PS113 11SMnPb37 1.0737 <0,14
TELYX (11SMnPb37 +Te)  (1.0737) <0,14
TELBY (11SMnPb30 +Te +Bi)  (1.0718) (12L14+Te+Bi)  <0,14
TELBYPLUS (11SMnPb37 +Te +Bi)  (1.0737) <0,14
PR60 0,25+0,30

005 090:1,30 011 | 027:0,33
0,75:1,05 0,04:0,09 0,26:0,35
005 1,00:1,50 011 | 034:0,40
005 090:130 011 | 027:033 020:035
0,85:1,15 0,04:0,09 0,26:0,35 | 0,15:0,35
005 1,00:150 011 | 034:040  0,20:035
005 1,00:150 011 | 034:0,40 | 0,20:0,35  Te=0,005:0,030
‘ , oe | Te=0,010:0,050
005 090:130 011 | 027:033 020:035 G100
: : oe | Te=0,010:0,050
005 00150 011 | 034:040 020:035 G0 e
030 1,00:160 00  024:032 0,15:030
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ACEROS DE CEMENTACION DE FACIL MECANIZACION

Aceros con bajo carbono que, después de lo mecanizacion, se puede tratar El éxito de esta operacion se obtiene gracias a lo uniformidad del grano

enriqueciendo de carbono la superficie y templando. qarantizada afadiendo en la colada el silicio
EN ISO 683-4:2018 . . Otros
EN 10277:2018 LT Sl elemenos
10SPB20 10SPh20 1.0722 : 0,070,13 0,40 0,70+1,10 0,06 0,150,25 | 0,20-0,35
m7 155Mn13 10725 117 0,12:0]8 040  090:1,30 006  0,08-0,18

ACEROS DE FACIL MECANIZACION PARA TEMPLE Y REVENIDO

Aunque el contenido de carbono es mds alto, siguen siendo de fdcil me- Son aceros que, después de tratamiento térmico, ofrecen buenas carac-
canizacion. teristicas mecdnicas (superiores a las caracteristicas de los aceros sin
Se pueden fabricar con temple y revenido anfes del acabado en frio; en tratomiento térmico)

esta manera es posible evitar el tratamiento térmico en las piezas

mecanizadas.
EN ISO 683-4:2018 Otros
EN 10277:2018 elementos
35520 35520 1.0726 - 0,32-0,39 040 [0,701,10f 0,06 | 0,15+0,25 - -
45520 46520 1.0727 - 0,42-0,50 040 070:1,10 0,06  0,15:0,25
45520PB 46SPh20 1.0757 - 0,42-0,50 040 |0,70:1,10| 0,06 | 0,15:0,25 | 0,15+0,35

44SMN28 44SMn28 1.0762 (1144)  0,40-0,48 0,40 1,30=1,70 0,06  0,24-0,33
1144 - - 1144 0,40+0,48 - 1,35+1,65| 0,40 | 0,24-0,33

SAE1144PB 44SMnPb28 1.0763  (11144)  0,40+0,48 0,40 1,30<1,70 0,06  0,24:0,33 0,15:0,35
PR40 (385Mn28 +Se) (1.0760) > 0,35=0,40 0,40 1,20-1,50 | 0,06 | 0,24:0,33 - Se=0,010+0,020
PR30 . , . .

SAE1137PB 36MnPb14 1.0765  (11137)  0,32<0,39 0,40 1,30<1,70 0,06  0,100,18 0,15:0,35
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